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VERMASTIC AVIO
HS ROSSO COD. 30410803

o Rivestimento epossidico modificato

0 Buone resistenze chimiche e meccaniche

0 Buone resistenze all'abrasione e all'impatto

o Conforme alla specifica AER-M-P-020d; Norsok M501 - Sistema 3C

Descrizione

Impiego

Dati tecnici a 20° C
Aspetto del Film
Colore

Componenti

Indurimento

Peso specifico
Volume dei solidi
VOC

Spessore consigliato
Resa teorica

Punto di infiammabilita

Adesione

Resistenza
all'abrasione

Resistenza all'impatto

Rivestimento epossifenolico modificato poliammidico

Rivestimento per interno di serbatoi destinati a contenere prodotti
petroliferi tipo: greggio, kerosene, benzine normali ed avio, acqua
demineralizzata, soluzioni saline, alcaline e di acidi inorganici diluiti.

Riferiti al prodotto miscelato
Lucido

Rosso

Reazione chimica fra due componenti
1,5 gr/ml (A + B)

99 £ 0,5 %

20 gr/Kg - direttiva 1999/13/EC
300-1000 secchi pum secondo specifiche

2,2 mqg/Kg per uno spessore di 300 pm secchi

Componente A cod. 30410803 113°C
Componente B cod. 30120111 101°C
Componente B cod. 30120113 100°C
Diluente cod. 25100200 solo 27°C

Su acciaio sabbiato SA 2. o primerizzato >5MPa

60 mg CS 17, 1 Kg, 1000 cicli

6,51]
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Resistenze chimiche Idrocarburi Acqua Acidi diluiti Alcali

Ottima Ottima Ottima Ottima
Resistenza alla Max 120°C immersione, a contatto con greggio
temperatura
Preparazione delle Sabbiatura SA 2 2 ed eventuale primerizzazione con primer tipo Uniepox
superfici cod. 35000344 o Verepos beige cod. 25000370.
Preparazione del Miscelare il prodotto secondo il seguente rapporto in peso:
prodotto Componente A: cod. 30410803 100
Componente B:a caldo cod. 30120111 50
Componente B:a freddo cod. 30120113 50
Miscelare separatamente il componente A e poi aggiungere il
componente B
Tempo di induzione Non previsto
Pot life 60 minuti a 20°C con cod. 30120113
Diluizione Non prevista - L'imp0Oiego pregiudica le performance attese
Condizioni ambientali Temperatura ambiente: da +10 a 35°C
Temperatura supporto: > a 5°C
Umidita: 0 - 80%
Per prevenire la formazione di condensa e necessario che la
temperatura del supporto sia di almeno 3°C superiore al punto di
rugiada.
Tempi di essiccazione 12 ore a 20°C; polimerizzazione completa 7 giorni a 20°C
ed indurimento
Tempi per la Minimo 12 ore a 20°C - massimo 30 giorni a 20°C

sovraverniciatura

Applicazions Airless tipo bimixer a caldo (60-70°C) - rapporto di compressione 45:1

Airless a freddo - rapporto di compressione 70:1 o0 90:1
Pennello e rullo solo per ritocchi e piccole superfici con impiego del
catalizzatore cod. 30120113.

Durata in magazzino 2 anni in luogo fresco ed asciutto (max 40°C)
Confezioni Comp A 25 kg

Comp. B 12,5 kg

Diluente 5,25 It
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